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La preseate invention conceme uae machine d'anaure perfectiot- 
nee a commandes desmodromiques avec excentriques a ecartement re- 
duit, particulierement apte a commander les mouvements des lames 
a lisses dans les metiers a tisser et plus specialement dans les 
5 metiers ^ tisser a vitesse de f onctioxmement elevee. 

II est bien coimu des specialistes dans ce domaine que les 
machines d'armure a excentriques presentent, dans quelques sec- 
teurs operationnels , des avantages economiques indeniahles, aussi 
bien a 1* achat qu'en cours de f onctiomement , par rapport aux au- 

10 tres solutions adoptees pour la formation du pas ou de la f oule 
dans les metiers a tisser » et que leur emploi devient imperatif 
lorsque les exigences du tissage necessitent des vitesses et des 
courses tres elevees des lisses ou entrainent des fortes tensions 
dans les fils de chaine. Le schema de construction de ce type de 

15 machine comprend un paquet de x^ames toumant autour d'un axe com- 
mun, k une vitesse angulaire qui represente une fraction de la 
Vitesse angulaire de I'arbre principal du metier et qui actioment 
un certain nombre de poussoirs lesquels, grtce a des leviers d' 
amplification, actionuent a leur tour la tringlerie de la machine 

20 et par consequent les lames a lisses destinees a la formation du 

pas ou foule de chaane. 

Lorsque furent entreprisesles etudes qui ont abouti a lapre- 
sente invention il apparut comme necessaire.de preciser en premier 
lieu les principaux imperatifs economiques et f onctionnels qui 

25 devaient etre satisf aits par la cinematique et par les cames pour 
le mouvement des poussoirs, de maniere a pouvoir realiser une ma- 
chine d'armure presentant des caracteristiques plus rationnelles 
et satisf aisantes que celles deaa connues- On a pu ainsi etablir 
que pour aboutir a une realisation satisf aisante des mouvements 

30 des lames a lisses il est necessaire : 

- que la course des lisses soit suffisante pour pouvoir obte- 
nir une ampleur de 1« embouchure de foule capable de^ermettre le 
passage correct de I'organe d • introduction de la trame dans les 

metiers a tisser ; 
35 - que les different es phases du mouvement des lisses soient 

coordonaees aux phases du metier a tisser^ 

- que la vitesse des lames soit limitee de maniere a reduire 
au minimum les phenomenes d'usure, aussi bien sur la lame que sur 
la tringlerie . ; 

40 que les accelerations des .lames soient reduites af in de 
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limiter les sollicitations sur les f ils de chaine et les solli- ^ 
citations dynamiques snr les organes m^caniques de la macHine d 



- que les flechissements elastiques et les jeiix du m^canisme 
5 des machines d'axmtire qtii commande le mouvement des lames soient 

limites ; ^ ,^ " 

- que les masses dudit mecanisme dotees d'un mouvement alter- 
natif soient reduites au minimum de maniere k reduire lea charges 
d'inertie et les phenomdnes vihratoires ; 

10 .- que I'on puisse regler facilement les courses des lames ; 

- que le m6oanisme puisse Stre , adapts aussi -bien sur les 
metiers traditionnels a navette que sur les metiers a tisser sans 

navette ; % 

- que le mecanisme soit peu encombrant de maniere a f acilxter 

15 son application sur tons les types de metier ; 

- qu'il soit particulierement silencieux, car il est tien 
connu qu'une des prinoipales sources de hruit dans les salles de 
tissage est constituee par les machines destinies a la foimation 

du pas. de chaine ; 
20 - que son rendement m^canique soit ^leve pour pouvoir reduire 

1 • absorption d'energie 61ectrique par le metier a tisser sur le- 
quel est installs le mScanisme d' armure. 

La solution qui, ^nsqii'lcly tendait le plus a satisfaire ces 
exigences etait constitute par les machines d' armure a cames accou- 
25 plees ou desmodromiques • Toutefois, lesmachines de ce type cons- 
troites jusqu'a present comportaient le grave inconvenient d'etre 
equipees avec un paquet de cames et leurs poussoirs associes d'un 
encombrement transversal considerable. Ceci dependait de la dif- 
ficulte, dusqu' a present tou^ours insurmontte, de fabriquer des 
30 leviers coudes portant normalement les poussoirs (sous forme de 
galets) pour les cames, d'une epaisseur inferieure a 18-20 mm. Get 
inconv&iient etait grave car il imposait un ecart de la mSme 
valeur entre les lames a lisses du metier & tisser et cet 6cart 
etait beaucoup plus important que celui, d' environ 12 mm, pouvant 
55 8tre obtenu en 6quipant le metier k tisser avec d'autres systemes 
de formation de la foule, tels que les mecanismes a ratiere. Ceci 
a determine jusqu'a present une utilisation des machines d' armure 
du type a excentriques beaucoup plus faible de ce que I'on aurait 
pr4f6r6 pour d'autres motifs. 
40 D* autre part, 1 ' inconvenient de^a cite devient encore plus 
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grave dans les metiers a tisser a grande Vitesse^ Dans ce cas, en 
effet^ a 6galite du nombre de lisses et d ' ouverlnires angulaire de 
la fonle de chaine, la course des lisses s'avere "beaucoup plus 
grande que celle que I'on aurait avec des ecartements inferieurs 
5 (possibles grace a des solutions pour la formation de foiile, par 
exemple a ratiere)^ Ceci est particulierement n6faste, soit parce 
que des courses plus grandes necessitent des accelerations plus 
eleveeset par consequent des charges d'inertie plus grandes, soit 
parce que le rapport d' amplification entre la course des lisses 

10 et la course des poussoirs devient plus eleve et que de ce fait 
I'effet des ijeux et des masses en mouvement determine, a des vi— 
tesses elevees, des vibrations inacceptables* Quelques construc- 
texLTS on tente de pallier cet inconvenient en prevoyant un ecar- 
tement des lisses different de celui des poussoirs. Cependant, 

15 etant donne que dans ce cas le systeme poussoir-tringlerie-lisse 
n'est plus coplanaire, cela impose 1' adoption de leviers de ren- 
voi convenablement plies potir raccorder cliaque poussoir de la ma- 
chine d'armure a la tringlerie. II s*agit, par consequent, d'une 
alternative qui, outre le fait d'etre particulierement couteuse, 

20 introduit d*autres jeux et d'autres masses en mouvement altema- 

tif , etant donne que les leviers de raccordement , soumis a des char- 
ges de. flexion considerables, doivent Stre prevus en execution par- 
ticulierement robuste. De plus, cela entraine evidemment une plus 
grande probabilite de manifestation de phenomenes vibratoxres. 

25 Dans la technique deja connue, les leviers portant les galets 

f aisant f onction de poussoirs pour les cames et transmettant aux 
lames a lisses les mouvements imprimes par ces mSmes cames, avaienb 
tou^ours ete realises par motilage en fonte, les galets etant en- 
suite fixes en saillie sur lesdita leviers. Par consequent I'epais- 

50 seur de ces leviers ne pouvait pas etre reduite au dela d'une cer- 
taine mesure, ce qui imposait 1 ' encombrement transversal, deja 
regrettable, de la machine d'amrare ainsi que le facheux ecarte- 
ment eleve entre les lames a lisses, ou bien d'autres solutions 
peu desirables pour y remedier. 

35 Par contre, selon la presente invention, lesdits leviers sont 

realises grace a une structure speciale en tole emboutie qui pern* 
de les obtenlr d*une epaisseur tenement red\iite qu'elle supprime 
pratiquement tous les inconvenients cites precedemment. De plus, 
la machine d'armure realisee avec^esdits leviers se voit conferer 

40 d'autres import antes et originales caracteristiques et dispositions 
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. ^,rr.. otd la rendent avantageusement intercHangeaDle avec 
cox^tructxves^qux la ren^^^.^^^^^^^^ en outre,, de fournir a., 
la ratxere. Lesdxts levxers _ ^^^^^ specifxque des 

nouvelles exigences pouvant surgxr aacs, 

°! ti S txsser .TUie solution extreii^Eafc satisf axsante . 
metxers a txsser Tme bwj- , . .. ^ la T»-p6sente inventxon 

cn icvtmit machine d-arMure i co-a^es 

on xwux leviers coudes des poussoirs 

pua^^: 'r^'tSras.. avec ^ tro. de .ontase en c-«P°^" 
XO duTude, »n ^adi. a pro:=i«it. d^t t«u d,^ '7ZT.Tl 

:n:%:r:Lr.r::^:» .ad.. p^o.s 
r da ..a - L>r«rr rrr ^^^^^ 

•f-cfieur du coude des xeTTxere e«. cuoli*- a no 

terxeur au leviers dans ime mesure correspondant. a la 

au plan parallele des levxers ^ .^^^nts en t6le foimant 
20 hauteur du gradin oTstenu dans les deux elements 



le. levier. 



I^^Lt uBe autre caract^ristique de la prisente ^^^2' 
ICS leviers dea poubso^lts sent - li.achl^ 

nllcn «ccentriq^ dana un support ""''^^^ ^^"^^.^ ^.^ers en 

.5 parall.la.ent "Z;::' ^.TXl^^^^^^^^ 

d-Lo-e^Aj.^ ^^e,;q^4-c5 ipviers en contact; avec xes 

tion ou il met les ooussoirs desdits levxers. e 
i;ion ij- ralsse* et une position de 

cames respectives portees par ladxte f ^relative 

desengagement dudit contact, quelle que soxt la posxtxon 

50 des leviers et des cames. „ i„ T,r6sente xnven- 

^. jA4-«4ttoo niii va suivre a nne 

.,cu -sortiront de la -^^^^^ -3::^^;.Lcticnn.e . donn.. 

tiSf d'^lt - regard des dessins azmex... sur les^els. 
35 lalSxt I mcLre an des leviers de la BacMn. d-aXBure 
selon I'i^^tion dans an. vua ™etri,ue 

lea fiEures 2 et 5 representent deu:c vues en coupe P«*^«^ 
k tral;« iHaisse de la maci^ae d-ar«>r. selon 1 
lenirpositions dif ferentes du support des leviers das ,ous- 



^ soirs 
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la figure 4 est Tine vue de dessus de la machine de la figure 

2 ; 

la figure Jiepr^sente uae vue de face de deux cames accou- 
plees avec les poussoirs associes ; 
5 les figures 6a a 6e montrent differentes vues en coupe des. 

memes cames et poussoirs de la figure 5 ; 

la figure 7 reprSsente une vue axonometrique du support a 
excentrique pour le groupe de leviers. ^ 

Paisant reference aax dessins on decrira avant tout le levier 
10 k. poussoirs represents par la figure 1, lequel constitue un des 
principaux elements d'imxovation de la machine d'armure selon 
1' invention. Oe levier, indique dans son ensemble par le numero 
de reference 1, est forme par deux elements coudes 2 obtenus par 
des operations de deooupage, pliage et emboutissage. Chacun des 
15 deux elements 2 comporte un trou 5 en correspondance du coude et 
un trou 4 a I'extr&aite du c6te le plus long du levier coude, ainsi 
que deux trous 5 et 6 plus petits, pres du bord interieur des deux 
o6tes du levier et Squidistants du trou 5. Tons ces trous sont 
obtenus par emboutissage, de sorte que, en accouplant par pression 
20 les deux 6l&aents 2 pour former le levier, les emboutissages de cha- 
que trou foiment, en correspondance de ceux-ci, autant dejpivots 
creux visibles sur la figure 1, ou ils sont designes respective- 
ment par les indices 3* - - 5' et 6'. A proximite du trou 3, 
entre ce dernier et le Iron 6, les elements 2 sont pli6s suivant 
25 une ligne ondulSe de maniere a former un gradin 7, tandis que 
I'accouplement de oes mSmes elements 2 est fait de telle sorte 
que le levier puisse presenter lui-mgme une forme definitive a 
gradiu. Les leviers 1 sont completes par la presence de deux galets 
8 et 9 (illustres ici avec un profil peripherique en "V") qui 
50 constituent les poussoirs de ces mSmes leviers et qui sont montes 
librement totimants sur les pivots 5' et 6. . Ea outre, un anneau 
de renfort est montg sur le pivot 

Comme oela apparait clairement sur les figures 2 a 4, un 
certain nombre de leviers analogues au levier 1 de la figure 1 so* 
35 montes en paquet dans un support special a 1' interieur de la caisse 
11 de la machine qui contient egalement le paquet de cames ou ex- 
centriques l2. Les deux paquets de;Leviers 1 et des cames 12 sont 
montes sur deux pivots paralleles, le pivot. 15 de cames etant 
fixe, tandis que le pivot 1* des.leviers pent se deplacer paralle- 
*0 lement 4 lui-mSme, comme on le verra par la suite. Les cames 12 
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scat en de^ groupes, respectivement eolidaires de tambours porte- 
cames 15 et 15' qui sont mis en rotation k des vitesses qux peu- 
vent Stre diff erentes.. et qui normalement le sont. autour de 1 «ce 
13 par des pignons 17 et 17' qui engrenent dans les couronnes 16 

^ ^* ll paquet de cames 12 est forme par plusieurs paires de cames 
accoupl6es is, 19 (figure 5 et 6a a 6b) et decalees sur deia: plans, 
tout connae les galets 8 et 9 des leviers qui s'y appuient (une came 
pour cHaquelevier ) . Afin d' assurer la cooperation transversale 
10 oorrecte de chaque paire de galets 8 et 9 avec la paire de cames 
respective 18, 19, tous ces dements- sont profiles sur leur perx- 
ph^rie (8', 9' et 18', 19') suivant des sections compl&aentaires 
qui peuvent presenter des formes diverses. Ainsi, sur la figure 
6d les cames sont f oimees avec une gorge peripHerique en V adap- 

15 tee 4 coop6rer de la maniere la plus precise avec la peripli6rie 
de forme complementaire saillante en des galets 8,9 (figure 1). 
Les figures 6b, 6c et 6e montrent d'autres profils coop^rants, 
bien qu'il soit possible egalement d« employer des galets et des 
cames k profil droit (figure 6a). H est clair que la rotation des 

20 pignons 17 et 17 ' , el^ar consequent de toutes les cames 1^, entral- 
ne I'oscillation des leviers 1 en fonction.du dessin des cames. 
Les leviers 1 comiiiandent a leur tour, par I'entremise des bxelles 

20 montees en 4 sur lesdits leviers, des leviers de renvoi cintres 

21 qui transmettent le mouvement a des leviers de suspension aux- 
25 quels sont assuDetties, grfice a des tringles de renvoi, les lames 

k lisse. Les leviers 21 ont pour fonction de regler I'amplxtude 
d' oscillation des leviers de suspension. En effet, les bielles 20 
sont assudetties aux leviers 21 gr^ce a un etrier a cravate 22 
gui pent Stre dispose dans une position plus ou moins ext^rxeure 

30 par rapport au pivot 23 du levier 21, de maniSre a determiner des 
oscillations d' amplitude plus ou moins grande. 

La conformation g§ometrique particuliere des leviers 21 et 
les tjositions des pivots 14 et 23 servent . comme il est bien connu, 
k faire en sorts gu'en d^plagant les ^triers 22- avec les bielles 

35 20 le long du cbamp de reglage deslevlers 21 les lames a lisse ne 
puissent pas bouger lorsqu'elles se trouvent en position allxgnee, 
d'o^ I'avantage appreciable - bien connu des specialist es en ce 
domains - de pouvoir augmenter ou diminuer I'ouverture de I'embou- 
cbure des f ils de chains en reglant uniquement la position des 

40 e triers a cravate 22. 
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On a de.ia dit gue le pivot 1^ pour les leviers 1 peut se 
deplacer parallelement a lui-meme : en effet, celui-ci est monte 
dans le trou excentre 24 de deux appendices cylindriques 25 par 
lesquelles un support 26 en "U" (figure 7) contenant les leviers 1 
5 est monte sur la caisse 11 de la machine. En deplagant ce support 
autour de I'axe desdites appendices 25,on -obtient le deplacement 
du pivot 14. Ce deplacement est de la plus grande importance. i5n 
effet, grac€^^ lui on peut modifier le aeu entre les galets 8, 9 
des leviers 1 et les cames 18, 19 du paquet de cames 12. Ceci 

10 sert a regler avec la plus grandeprecision ledit 3eu en cours de 
travail, comma cela est necessaire au f onctionnement efficace des 
metiers, mais egalement a desengager con5)letement les galets des 
leviers 1 d'avec les cames qui les controlent et niveler ainsi d" 
une maniere assez pratique les lames a lisse, comme cela est ne- 

15 cessaire lorsque 1 • on doit agencer - a m6tier arrete - une nou- 
velle "chaine" de cliaine«-La manoeuvre pour clioisir la position 
du support 26 et, par consequent, pour etablir le ^eu entre les 
galets et les cames de la machine d'armure, ou bien pour ohtenir 
leur desengagement , peut etre effectuee par un levier exterieur a 

20 la caisse 11 et solidaire d'un des appendices cylindriques 25 du 
support 26, qui pourra Stre bloque dans la position desiree. 

A ce point il est opportun de noter d'une maniere explicit e 
quels sont les principaux avantages que I'on peut ohtenir avec la 
machine d'armure selon 1* invention. 

25 Avec la forme de coii*raction des leviers des poussoirs 1 qui 

vient d'etre decrite il n'y a pas de problemes pour realiser des 
•ecartements de I'ordre de 12 mm (typiques des ratieres) et meme 
inferieurs. Les leviers ne perdent pas pour autant en robu*esse, 
mais par centre gagnent sensiblement en legerete. Oeci' est du 

50 aussi bien a I'emploi de la tole metallique qu'a la . conformation 
qui lui est donnee dans la realisation des leviers, ainsi qu'a 
la structure etudiee pour les leviers eux-m§mes» dans lesquels 
les galets constituant les poussoirs-lesquels ne sont plus montes 
en saillie comme cela se produisait dans la technique connue - 

35 transmettent a leurs propres pivots des sollicitations limitees. 

De cette maniere , outre le fait de r esoudre le pxobleme dega 
propose d'obtenir une machine d'armure d * encombrement limite, avec 
des commandes agiles et precises et .capable d' assurer d'une ma] 
tres simple la commande des lames a lisses sans qu'il soit neces- 
saire d' avoir entre elles un grand eca:ptement, on parvient a une 
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parXaite inteTChangealDilite de cette machine avec une ratiere, 
car aussi bien les poussoirs que la tringlerie, ainsi que les la- 
mes a lisses, peuvent etre realises avec le meme 6cartement que 
celui prevu pooir cette ratiere. Cette possibilite, outre le fait 
5 de constituer un avantage appreciable pour le tisserand, qui pent 
facilement adapter et traiter comme interchangeable des machines 
d'armure a excentriques* et des machines a ratiere, suivant les 
caracteristiques qu'il envisage de realiser sur ses metiers, 
permet au constructeur de metiers a tisser de parvenir a une meil- 
10 leure unification et par consequent d'ameliorer la souplesse d* 
emploi et la gamme des metiers pouvant etre construits, tout en 
reduisant les frais d* etude, de construction, de stockage et de 

service apres vente. 

Avec(le systeme original de reglage et de des engagement des 

15 poussoirs de la machine oh jet de la present e invention, on par- 
vient a d • autr esavantages • Ea effet, il est hien connu des spe- 
cialistes dans ce domaine qu"en cours de preparation d* une nou- 
velle chaine de production sur un metier, il se presente la neces- 
sity de niveler les lames a lisses.de maniere a ce qu'elles se trot- 

20 vent soit a la mSme hauteur, soit disposees d*une maniere echelon- 
nee en position abaissee. Ceci a ete dusqu'a present realise en 
faisant appel a des systemes a leviers qui, outre le fait d'Stre 
compliques et coiiteux, n'assurent pas une rigidite suffisante au 
systeme. En revanche, la machine d'armure obget de la presente 

25 invention fait appel, comme on I'a deaa vu, a une solution de de- 
blocage rigide, sure et en meme temps tres simple, qui permet un 
nivellement tres aise des lames a lisses avec la machine arretee, 
car tous les leviers 1 sont alighes - leur dos entrant en contact 
avec la base du support 26 en forme d' "U" dans lequel ils sont 

30 contenu5 - enconsequence de la traction que le poids des lames a 
lisses exerce sur eux par I'entremise des bielles 20. Oes memes. 
caracteiistiques garantissent un positionnement precis et sur du 
systeme cames-poussoirs pendant le fonctionnement en direction 
• perpendiculaire par rapport atix axes de rotation relatif s , tandis 

55 que 1' engagement correct cames-poussoirs en direction parallele 
auxdits axes est assure par les profils complementaires a encas- 
trement des galets et des cames grace auxquels ledit engagement * 
se realise. 
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EEVETTDICATI ONg 

!• tiadiine d'armure a commandes desmodromiques avec excen- 
triques de conunande des lames a lisses pour metier a tisser» du 
tjrpe comprenant xin paquet de cames accouplees totimaiit autour d' 
5 un axe commun a vne vitesse angulaire egale a une fraction, de la 
Vitesse angulaire de I'arbre priacipal du metier et qui action- 
nent des poussoirs situes sur des leviers oscillants qui, par 
I'entremise de leviers d' amplification, actionnent la tringlerie 
de la macliine et par consequent les lames a lisses cfestinees a 

10 la formation de la foule de cliaine, caracterisee par le fait qu' 
elle comprend des leviers a poussoirs coudes formes par deux ele- 
ments realises en tole metallique par decoupage, pliage et embou- 
tissage, avec un trou de montage en correspondance du coude, un 
gradin a proximite dudit trou, deux trous emboutis formant pivot 

15 pour les galets constituant les poussoirs, un troisieme trou em- 
bouti formant pivot d' articulation, avec Tine paire de galets montes 
tournants sur lesdits pivots, et par le fait que lesdits leviers 
sont montes oscillants autour d'un pivot excentrique a I'interieur 
d'nn support monte sur la caisse de la macliine parallelement aux 

20 cames et capable, de disposer lesdits leviers en alignement recipro- 
que et de les deplacer ensemble entre une position dans laquelle 
il met les galets desdits leviers en contact avec les cames res- 
pectives portees par la meme caisse et une position de des engage- 
ment dudit contact, quelle que soit|la position relative des levieis 

25 et des cames* 

2. Machine d'armure selon la revendication 1, caracterisee 
par le fait que les trous emboutis desdits leviers a galets formant 
pivot pour lesdits galets sont disposes du cote interieur du coude 
a des distances sensiblement analogues du centre du trou de monta- 

50 ge desdits leviers, a proximite de leur bord. 

5. Macliine d'armure selon la revendication 1 ou 2, caracteri- 
see par le fait que lesdits galets montes sur lesdits pivots des 
leviers depassent du cote interieur du coiide desdits leviers et 
sont paralleles et decales entre eux par rapport a un plan paralle- 

35 le des leviers, dans une mesure correspondant a la Imuteur du gra- 
din obtenu dans les deux elements en tole formant lesdits leviers. 

4. Machine d'armure selon la revendication 1, caracterisee 
par le fait que lesdits galets constituant les poussoirs et les- 
dites cames sont profiles sur leur peripherie suivant des sections 

40 d' engagement transversal complementaires . 
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5. liaclxine d'armore selon la revendi cation 1 ou 4, caxacteri- 
s6e par le fait que lesdites sections de la peripHerie des galets 
et des cames sont des sections en «V% celle saillante des galets 

etant male et celle crense des cames etant femelle. 
5. 6. MacHine d'armure selon la revendication 1, caracterisee 

par le fait que le support des leviers k galets est un support en 
"U" monte sur la caisse de la macMne par deux appendxces cylon- 
driques saillant exterieurement des extr4mites litres dudit sup- 
port, lesdites appendices comportant un trou excentre destine a 
10 loger le tourilion sur lequel sont montes oscillant les levxers 

m * 

a galets- , . 

7. I-lachine d'armure selon la revendication 1 ou 6, caracterx- 
see par le fait que la tase du support en U constitue 1' element 
d'alignement des leviers a galets lorsqu'elle se trouve en contact 

15 a-rec le dbs desdits leviers. 

8. Machine d'aimure selon la revendication 1, 6 ou 7, carac- 
t^risee par le fait que ladite position dudit support en U, et par 
consequent celle du pivot d'oscillation des leviers a galets, est 
commandee par un levier exterieur a la caisse, pouvant Stre fxxe 

20 sur celle-ci dans la position desiree. 

9. Machine d'armure selon la revendication 1, caracterxsee 
par le fait que les leviers a galets transmettent leur mouvement 
d'oscillation depuis les cames jusqu'aux lames a lisses k travers 
im systems a leviers qui comprend une hielle et un levier cintre 

25 monte sur la caisse de la machine, la liaison entre ladite hxelle 
et isdit levier cintre etant assures par un etrier k cravate pou- 
vant etre deplace le long dudit levier cintr^ pour regler I'am- 
plitude du mouvement transmis. 



* • 

rx# X - o 

2317595 I 




PI- 17-6 



2317595 





i 
I 




INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPBIEYE 
INDUSTRIELLC 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

etabli sur la base des dernieres revendications 
deposees avant le commencement de la recherche 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Icategone 



D,A 



D,A 



atation du document avec indication, en cas de besoin, 
das parties pertinentes 



EP 0 225 266 A (STAUBLI SA ETS) 
10 juin 1987 (1987-06-10) 
* le document en entler * 



Revendicatk>n(s} 
conoem6e(s) 



1-10 



FR 2 259 173 A (AMIGUES LUCIEN) 
22 aoQt 1975 (1975-08-22) 
* le document en entier * 



1-10 



US 3 986 529 A (PFARRWALLER ERWIN) 
19 octobre 1976 (1976-10-19) 

* le document en entler * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol . 1996, no. 01, 

31 Janvier 1996 (1996-01-31) 

& JP 7 243146 A (YAMADA DOBBY CO LTD). 

19 septembre 1995 (1995-09-19) 

* abrege * 



1-10 



1-10 



N* d'enregistrement 
national 



FA 647126 
FR 0403219 



Classement attrlbu6 
a I'inventlon par I'lNPI 



D03C5/02 
D03C1/14 
F16H53/02 



□OMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lntCI_7) 

D03C 

F16H 



s 

a, 

at 
at 

ci 

i 

in 



o 

IL 

o 

o. 
Ill 



Date d'achdvement de la recherche 

30 novembre 2004 



CATteORIE DES DOCUMENTS CIT^S 

X : particulidrement pertinent k iui seul 

Y : particulidrement pertinent en combinaison avec 

autre document de la mdme cat^gorie 
A : arri6re-plan technofogique 
O : divulgation non-6crite 
P : document intercalaire 



Bcaminateur 

Pussemier, B 



un 



T : th6orle ou principe ^ la base de ^Invention 

E : document de brevet b6n6ffclant d'une date ant6rleure 

a la date de d6p6t et qui n'a §t6 publld qu'& cette date 

de d6p6t ou qu'^ une date postdrieure. 
D : citd dans la demande 
L : cit6 pour d'autres raisons 

& : membre de la mSme famine, document rairesF^^^^ 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE 

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANQAIS NO. FR 0403219 RA 647126 

La presente annexe indique les membres de la famille de brevets retatifs aux documents brevets cites dans le rapport.de 
recherche preliminalre vise ci-dessus. 

Les dits membres sent contenus au fichier informatique de I'Office europeen des brevets a la date d30~l l'~2004 

Les renseignements fournis sent donnes a titre tndicatif et n'engagent pas la responsabilite de I'Office europeen des brevets, 

ni de I'Administration frangaise 



Document brevet cttd 




Date de 




Membre(s) de la 


* . Date de 


au rsDDort recherche 








famille de brevet(s) 


|JUL/libctlJOn 


EP 0225266 


A 


10-06-1987 


FR 


2590913 


Al 


05-06-1987 








DE 


3663043 


Dl 


01-06-1989 








EP 


0225266 


Al 


10-06-1987 








JP 


1737558 


C 


26-02-1993 








JP 


4023014 


B 


21-04-1992 








JP 


62133144 


A 


16-06-1987 








US 


4/ loyiy 


A 

A 


05-01-1988 


FR 2259173 


A 


22-08-1975 


FR 


2259173 


Al 


22-08-1975 








BR 


7500428 


A 


04-11-1975 








CH 


586802 


A5 


15-04-1977 








DE 


2503127 


Al 


31-07-1975 








US 


3945766 


A 


30-03-1976 


US 3986529 


A 


19-10-1976 


CH 


581214 


A5 


29-10-1976 








DD 


114135 


Al 


12-07-1975 








AT 


335385 


B 


10-03-1977 








AT 


746974 


A 


15-06-1976 








DE 


2444074 


Al 


12-02-1976 








FR 


2280730 


Al 


27-02-1976 








GB 


1513789 


A 


07-06-1978 








IT 


1039506 


B 


10-12-1979 








JP 


51038564 


A 


31-03-1976 


JP 7243146 


A 


19-09-1995 


AUCUN 









Pour tout renseignement concemant cette annexe : voir Journal Offictel de I'Office europeen des brevets* No. 12/82 



